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Silniki elektryczne

ISCAR poprowadzi Cie
do nastepnej generacii

Swiadomos¢ spoteczna na temat globalnego ocieplenia, wraz
z pilng troska o stworzenie i utrzymanie czystego srodowiska,
doprowadzita do szeregu przepiséw na catym swiecie, ktore
zmuszajg producentéw samochodéw do zmniejszenia emisji

CO2. Wiele krajow juz zadeklarowato zakaz sprzedazy pojazdow
spalinowych w najblizszej przysztosci. Oprécz poprawy zuzycia
paliwa, zmniejszenia rozmiardw silnikéw i produkcii lzejszych
pojazddw, producenci samochoddw muszg zwrdcic sie ku nowym
technologiom, aby poradzic¢ sobie z tego typu ograniczeniami.
Szybki wzrost rozwoju, produkcji i wdrazania pojazdow
elektrycznych z akumulatorami pokazuije, ze pojazdy elektryczne
sg nie tylko przysztoscia, ale w rzeczywistosci sg terazniejszoscia.
Przemyst motoryzacyjny stoi u progu kolosalnych zmian i wkroétce
nasze postrzeganie samochoddw i transportu moze sie catkowicie
zmienic.

ISCAR, firma z wieloletnim doswiadczeniem w produkcii

narzedzi do obrébki skrawaniem, oferuje unikalne rozwigzania dla
nowej generacji. Jako lider w dostarczaniu produktywnych i optacalnych
rozwigzan obrébki, staramy sie by¢ na biezaco ze wszystkimi nowymi
trendami i technologiami oraz by¢ czescig jasniejszej, bardziej
ekologicznej przysztosci.
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Obudowa silnika elektrycznego ™

Obudowa silnika
Kompletne rozwiazania
z zakresu obrobki skrawaniem

Jednym z gtéwnych elementéw silnika elektrycznego jest
obudowa silnika (obudowa stojana), ktdra jest wykonana

z aluminium. Nalezy przyjac specjalne podejscie, aby uzyskac
krytyczne kluczowe cechy takie jak: niska masa, trwatosc,
ciggliwosc, wykoriczenia powierzchnii precyzja, w tym
tolerancje geometryczne.

Czesciowo pusta przestrzen w obudowie stanowi dodatkowe
wyzwanie, a generowanie niskich sit skrawania ma
zasadnicze znaczenie dla wymagan dotyczacych
chropowatosci i walcowosci.

Narzedzie z lutowanymi ostrzami z PCD
do obrébki zewnetrznego profilu

ISCAR y :a ) 'LINE

Linia narzedzi z PCD firmy ISCAR obejmuije najwyzszej jakosci
narzedzia o wysokich parametrach obrabki, minimalnej masie

i dtugiej trwatosci narzedzia. Narzedzia te, posiadajg regulowane
ptytki z ostrzami z PCD lub w wersji z lutowanymi ostrzami

z PCD bezposrednio w korpus narzedzia. Takie rozwigzania
moga spetniac najbardziej wymagajace tolerancje i wymagania
geometryczne. Kombinowane narzedzia o réznych ksztattach

zmniejszajg liczbe narzedzi wymaganych do wykonania detalu, Narzedzie kombinowane do zewnetrznego
rozwiercania z regulowanym ostrzem PCD
co skraca czas C\/klu- i listwami prowadzacymi oraz wymienna gtowica

do frezowania z lutowanymi ostrzami z PCD
ISCAR
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Rozwiertak z reglowanymi ptytkami z PCD Narzedzie kombinowane z lutowanymi ostrzami
i listwami prowadzacymi z PCD do obraébki czotowej i rowkowania

Narzedzie kombinowane z lutowanymi ostrzami z PCD Narzedzie kombinowane z lutowanymi
do rozwiercania srednicy zewnetrznej i wewnetrznej ostrzami z PCD do frezowania i wytaczania

wraz z wymienng gtowica do frezowania rowka
Member IMC Group
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Obudowa silnika elektrycznego ™

Frezowanie czotowe

Dostepna jest szeroka gama frezéw czotowych
z lutowanymi ostrzami z PCD/CBN, aby zapewnic
optymalne rozwigzania w zakresie wykoriczenia
powierzchni, czasu obrébki, stabilnosci i kosztow
na detal.

Regulowane kartridze z lutowanym Regulowane ptytki z lutowanym
ostrzem z PCD i bardzo sztywnym ostrzem z PCD z réznymi
mocowaniem geometriami krawedzi skrawajacej

Lutowane ostrza z PCD
dla wyzszej produktywnosci



Rf:‘:,u::l:came srednicy
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W przypadku duzej srednicy narzedzia zastosowano
kreatywny projekt inzynieryjny, aby zminimalizowac

mase narzedzia i obcigzenie wrzeciona, jednoczesnie
gwarantujgc sztywnosc narzedzia dla danego zastosowania.
Materiaty egzotyczne, takie jak tytan i wtékna weglowe,

sg uzywane do korpusu narzedzia, a takze wykonane

jako konstrukcje spawane w formie kratownicy.
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Konstrukcja narzedzia spawanego
Obrobka zgrubna

Analiza elementow
skonczonych (MES)

Analiza metoda elementéw skoriczonych (MES) umozliwia
uwzglednienie wielu parametréw, takich jak sity skrawania,
pole przemieszczenia podczas obrdbki, czestotliwos¢ drgan
wtasnych i maksymalne odksztatcenie.

Nasi konstruktorzy wykorzystujg analize MES, aby rozwigzac
przeszkody zwigzane z tym wymagajacym zastosowaniem.

Konstrukcja narzedzia spawanego
Obroébka wykornczeniowa
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Rozwiercanie otworu pod
tozysko po montazu czesci

Aby zachowac wspdtosiowosc¢ miedzy gniazdami tozyska
stojana i obudowy przektadni, operacja rozwiercania musi byc
wykonywana w tej samej sekwenciji obrabki.

Narzedzie pozycjonuie sie bez ruchu
obrotowego w otworze detalu

Obudowa silnika elektrycznego *

Rozwiercanie gniazda tozyska
i obu grednic pod wat odbywa sie
poprzez ruch osiowy do przodu
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Ztozone narzedzie typu push and pull
z regulowanymi ostrzami PCD zachowuije
tolerancje geometryczne wymagane dla czesci.

Rozwiercanie gniazda tozyska
w obudowie przektadni
odbywa sie poprzez ruch wsteczny

Member IMC Group
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Stojan

TOCZENIE

Stojan sktada sie z wielu utozonych w stos ptyt ze stali
elektrycznej. Laminowane arkusze sg uzywane zamiast
monolitycznego korpusu, aby zmniejszyc¢ straty pradu.
Powierzchnia musi by¢ catkowicie czysta od wicréw, oleju,
wody, kurzu lub brudu. Réwniez chtodziwe nie moze by¢
uzywany, tylko powietrze. Jest to wyzwanie, poniewaz
w strefie skrawania wytwarza sie duzo ciepta, i
a rozdrobnione widry przyklejaja sie do powierzchni. it 'ﬁ'.'“.':“", ||||'III||||'."'"'|:I|1|" HI:I:"|||||'|'|||III||"|||1'|||||III||
Wymagania dotyczace wykoriczenia powierzchni dla i r""""'l'#'['"“|||'""| 'IH"II "W "{I
tego rodzaju przerywanej operacji toczenia pozostajg |'|| |||| Hm | H" " “

surowe. |
' 'I'I'u i
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CHAMTURN

ISCAR pokonat te wyzwania, opracowujac specjalne narzedzie kombinowane
z otworami chtodzacymi wyprowadzonymi zaréwno od gory, jak i od dotu
krawedzi skrawajacej, w celu jeszcze lepszej ewakuacji widrow

i bardziej wydajnego odprowadzania ciepta ze strefy skrawania.

Dwie okragte ptytki sg dedykowane do obrébki pétwykoriczeniowej

i wykoriczeniowej. Tym samym zmierzona chropowatos¢ powierzchni jest
rzedu Ra 1.9.
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Strumien powietrza skierowany
bezposrednio na strefe skrawania

Ptytka skrawajaca

do obrabki ™
wykoriczeniowej =

Ptytka skrawajaca
do obraébki
potwykoriczeniowej

Chtodzenie powietrzem
w celu efektywnej
ewakuacji widrow

Member IMC Group
|
4 | | []



O

=== tozysko

Rowkowanie pierscienia tozyska

Potfabrykat ptytki PENTA o szerokosci 20 mm jest idealng
baza do szlifowanie ztozonych profili przy zachowaniu korzysci
ptynacych z posiadania 5 ostrzy skrawajacych.

W obrdébce do rowkowania pierscienia tozyska, ISCAR zastapit
ptytki jednoostrzowe, rozwigzaniem na ptytka 5-ostrzowa
podwajajgc trwatosc na kazde ostrze skrawajace.

Liczne otwory kanatéw
chtodzacych

Wlot chtodziwa pod
wysokim cisnieniem
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PENTACU T

Ptytka PENTA 27-20FT posiada 5 ostrzy skrawajgcych, ktére mozna
szlifowac zgodnie z zyczeniem klienta koricowego o szerokosci az
do 20 mm. ISCAR oferuije standardowe oprawki PCHR/L-27-JHP
o rozmiarach oprawek 20 i 25 mm.

Oprawki posiadajg sztywne mocowanie i kanaty chtodzace
zapewniajace wydajne chtodzenie pod wysokim cisnieniem do 340
bar wyprowadzone bezposrednio na krawedz skrawajaca. i
Na zyczenie dostepne sg specjalnie zaprojektowane -
oprawki i systemy narzedziowe. -

B ol
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Wat i przektadnia =SS

Obrobka watu

Wat znajduje sie wewnatrz wirnika i podobnie jak

w tradycyjnych silnikach spalinowych, jego celem jest
przeniesienie obrotéw i momentu obrotowego na elementy
przektadni. Poniewaz silnik elektryczny generuje maksymalny
moment obrotowy przy zerowych obrotach na minute, nie ma
potrzeby stosowania skomplikowanego systemu przeniesienia
napedu i wystarczy prosta przektadnia jednobiegowa. Czesci
watu i przektadni sg wykonane ze stali stopowej, ktdre sa
obrabiane zaréwno przed, jak i po hartowaniu.

TRIDEEP

DEEP DRILLING

TOGT

Gtebokie wiercenie w wale

Ptytka TOGT posiada 3 krawedzie skrawajace z tamaczem
wiodrow, aby generowac krotkie segmenty wiéréw w celu

ich jeszcze bardziej efektywnej ewakuacii.

Proces ten wymaga szczegolnej uwagi w obrobce stali stopowe.
Ptytka, posiada dodatni tamacz wiéréw i geometrie Wiper
zapewniajgcg wysoka jakosc¢ powierzchni otworu. Nadaje sie

do dedykowanych obrabiarek do gtebokiego wiercenia lub do
zastosowania w centrach obrébczych czy tokarkach.



5L X0

INDUST

IDEAS BECOME REALITY

Standardowy zakres Srednic 212-028
10xD-25xD gtebokosci wiercenia

Member IMC Group
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Wat i przektadnia ™=

Rowkowanie

Posiadajace 5 krawedzi skrawajacych, réznorodne tamacze
widrow, precyzyjny profil i duza trwatosc, ptytki PENTACUT s3
popularnym wyborem do rowkowania. Oprawki narzedziowe
JETCUT z dwoma otworami kanatéw doprowadzajacych
chtodziwo pod wysokim cisnieniem gwarantujg optymalne
tamanie i ewakuacje wiorow.

PENTACUT * JETCUT

PARTING & GROOVING LINE

Obliczeniowa dynamika
ptynéw (CFD) ()

ISCAR posiada mozliwos¢ symulaciji zaréwno wewnetrznego,
jak i zewnetrznego przeptywu chtodziwa. Umozliwia to
korzystanie z wielu funkcji, takich jak: Optymalizacja trajektorii
kanatow doprowadzjacych chtodziwo.

» Optymalizacja objetosciowego natezenia przeptywu i cisnienia (3% 3 =

» Obliczanie predkosci chtodziwa na wyjsciu otwordow g& ;
s ?‘ﬂ. d -

kanatow chtodzacych B Youl [T

* Sprzezenie z wymiang ciepta
Dwa otwory kanatéw

' chtodzacych skierowane
'y \ bezposrednio na

= krawedz skrawajaca

i ———mmy
Y o l
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Toczenie na miekko

Chtodziwo odgrywa wazna role w wspomaganiu tamania
widréw w operacjach toczenia, zwtaszcza w stali stopowe;.
Z tego powodu IscaR ZAProjektowat linlE JETCUT, ktdra
ktadzie nacisk na dostarczanie chtodziwa pod wysokim
cisnieniem bezposrednio na krawedz skrawajaca.

Na etapie obrébki na miekko bardzo wazne jest, aby obrabiac
z naddatkami blisko ostatecznych wymiaréw, pozostawiajac
maty naddatek do dalszej obrébki na twardo. Dlatego

do obrobki na miekko przy toczeniu stosuije sie ptytke

z geometrig Wiper.

MELiTURRLD *» JEToUT

Przedni otwdr kanatu chtodzacego pod
gniazdem ptytki, ma na celu umozliwic¢
efektywniejszy strumieri chtodziwa
skierowany na powierzchnie boczne ptytki
(powierzchnie przytozenia).

Regulowana teleskopowa rurka
doprowadzajaca chtodziwo

Member IMC Group
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MODULARGRHiI»
Toczenie czotowe
i rowkowanie

Wat i przektadnia

Obrobka na miekko

Linia oprawek MODULAR-GRIP oferuje szeroka game

wymiennych adapteréw do réznych zastosowan, takich jak do

toczenie, rowkowanie, gwintowanie, przecinanie i inne.

Mozna je montowac na oprawkach o przekroju kwadratowym

i w adapterach typu CAMFIX/HSK/Iso 26622-1.

JETCUT

d
¢
¢

JETCUT
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Oprawki modutowe, majg mozliwos¢
mocowania wielu adapteréw w jednej oprawce.
Posiadajg przy tym wewnetrzne uktad
kanatéw doprowadzajgcych chtodziwo pod
wysokim cignieniem.

r Il -

e

HFPR/L: Ekonomiczne, dwuostrzowe ptytki
skrawajace do obrébki czotowej

Member IMC Group
|
4 | | []



=0

Automotive

Wat i przektadnia

Dwustronna ptytka
skrawajgca z 4 krawedziami
skrawajacymi z CBN

Obrdbka na twardo
Do zastosowan zwigzanych z obrébka na twardo, ISCAR oferuje
réznorodne rozwigzania ptytek ceramicznych

czy z lutowanym ostrzem z CBN. Dodatkowo wystepuija

one w réznych gatunkach i geometriach krawedzi skrawajace;.

Dajg one mozliwosc pracy z wysokimi parametrami skrawania

i zapewniajg doskonate wykoriczenie powierzchni.

"..II -
a»

Nowa technologia T

lutowania

ISCAR rozszerzyt swojg linie CBN, wprowadzajgc nowa,
innowacyjng technologie lutowanych ostrzy z CBN.
Doskonate rozwigzanie do obrabki z wiekszym

naddatkiem czy obrébki przerywanej.

ISGAIA'@.INE
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Wat i przektadnia

Obrobka wielowypustow
i kot zebatych

W przypadku produkcji matoseryjnej do obrébki kazdego profilu
wielowypustowego lub kota zebatego stosuje sie wymienne
gtowice do frezowania z rodziny MULTI-MASTER wykonane

z weglika spiekanego oraz narzedzia typu frez petnoweglikowy
z linii SD czy narzedzia na ptytki wymienne.

MULTI-MASTER T-GRAR

MODUGEAR

INDEXABLE GEAR MILLING
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T-GEAR

EAR MILLING

Power SkGiving

Do technologii obrébki ISCAR opracowat specjalna, wymienna,
petnoweglikowa gtowice do frezowania z sztywnym mocowaniem, ktéra
zapewnia stabilng i doktadng obrdébke profilu wielowypustowego.

Power Skiving staje sie coraz bardziej istotny, poniewaz coraz wiecej
producentéw samochodéw woli uzywac wielofunkcyjnych centrow CNC
zamiast wyznaczonych maszyn.
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Tak dtugo, jak samochad ma tylko jeden silnik elektryczny,
bedzie potrzebowat mechanizmu réznicowego, aby umozliwic
kotom napedowym obracanie sie z réznymi predkosciami.

oV I Urinn

Toczenie wewnetrzne

Poniewaz trudno jest dotrzec¢ do toczonego obszaru ze wzgledu
na dtugie wystawienie i waska srednice na wejsciu, korpus
narzedzia staje sie mniej sztywny i moze powodowac drgania
podczas obraébki.

ISCAR rozwigzat ten problem za pomoca specjalnych trzpieni/
oprawek wykonanych z wolframu, aby zrekompensowac maty
przekrdj korpusu tym samym nadajgc wieksza sztywnosc.

Inng opcja jest montaz preta z weglika spiekanego do korpusu
narzedzia/oprawki.

Narzedzie w ksztatcie "banana"”
do toczenia wewnetrznego (obrébka
wykoriczeniowa)

DCMT/DCGT

Obudowa mechanizmu réznicowego

Zgrubne frezowanie
wsteczne

CNMG/CNGG-TF
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toczenia

o,
g " Kombinowane narzedzie do
. o . £ ] o g

WNMA/WNMA-WG
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Obudowa mechanizmu réznicowego

Specjalne narzedzia
do frezowania do
dedykowanych obrablarek

W przypadku masowej produkcji obudowy mechanizmu
réznicowego niektdrzy klienci inwestujg w dedykowane
obrabiarki, ktére umozliwiajg obrébke wewnetrznej powierzchni

detalu za pomoca narzedzi do frezowania. =

Krok 1

Narzedzie pozycjonowane
wewnetrz obudowy przy

pomocy ramienia robota

Krok 2
Dwa wrzeciona mocuijg narzedzia

z obu stron i przenosza moment
obrotowy
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Specjalna ptytka styczna
z 2 krawedziami skrawajgcymi prawymi (RH)
i 2 krawedziami skrawajgcymi lewymi (LH)

Krok 3
Obrdbka po obu
stronach obudowy

Member IMC Grou
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SUMOCHAM LOGIQSCHAM

CHAMDRILL LINE THREE FLUTE CHAMDRILL

Wiercenie

Wiertta SUMOCHAM z kanatami doprowadzajgcymi chtodziwo

i wyposazone w wymienne, petnoweglikowe gtowice wiercace ICK
sg specjalnie zaprojektowane do obraébki zeliwa. Gtowice wiercace
SUMOCHAM nie wymagaja czasu na przezbrojenie ze wzgledu na
ich wysokga doktadnos¢ wymiany. Specjalne wiertta kombinowane
z wymiennymi ptytkami do fazowania, eliminujg potrzebe
stosowania dodatkowych narzedzi do fazowania lub ponownego
ostrzenia narzedzi petnoweglikowych i przeprogramowania ze
wzgledu na zmiany wymiaréw. Standardowe ptytki wymienne

i gtowice do wiercenia sg zawsze dostepne w magazynie.

Obudowa mechanizmu réznicowego

H3P - Wymienna, 3 ostrzowa,
petnoweglikowa gtowica wiercaca
Standardowy zakres Srednic @12 - @25.9

HCP - Samocentrujgca, petnoweglikowa,
wymienna gtowica wiercaca
Standardowy zakres Srednic @6 - @32,9

i

ICK - Wymienna, petnoweglikowa gtowica
wiercgca w zeliwie
Standardowy zakres srednic @5 - ©32,9




BAYOT-REAM
Rozwiercanie

Linia narzedzi BAYO-T-REAM jest przeznaczona do rozwiercania

z duzym posuwem. Mechanizm szybkiej wymiany nie wymaga
Czasu poswieconego na ustawienie. Uzytkownicy po prostu
zmieniajg gtowice do rozwiercania i kontynuujg obrébke
wykorzystujac od 6 do 8 ostrzy skrawajacych w zaleznosci od
srednicy rozwiertaka.

Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa do kazdej krawedzi
skrawajacej zapewnia doskonatg jakos¢ powierzchni, a sztywnosc
systemu i jego powtarzalnosc zapewnia idealng wspotosiowosc
miedzy dwoma otworami.

INDUST
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RM-BN - Standardowy zakres @11.5-032
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Obudowa akumulatorow

Poniewaz akumulatory zastepuja paliwo jako tradycyjne Zrédto
energii dla pojazddw, obudowa akumulatora jest integralna
czescig konstrukcji samochodu.

Duze rozmiary i wymagana niska masa konstrukcji

sprawiaja, ze aluminium jest naturalnym

wyborem do produkcji tego typu detali.

ISCAR posiada szerokg game narzedzi specjalnie
zaprojektowanych do obrébki aluminium, zapewnieniajac

przy tym wysoka wydajnosc i ekonomicznose

rozwigzan dla kazdego zastosowania.

SUMOCHAM

CHAMDRI/LL LINE

Wiercenie

ISCAR oferuje szereg opcji wiercenia aluminium,
w tym gtowice wiercace ICN zaprojektowane

z ostrg krawedzig skrawajacy i polerowang
powierzchnig natarcia oraz gtowice wiercace ICG
z asymetrycznymi tamaczami wiéréw w celu
bardziej efektywnej ewakuacji wiéréw podczas
obrébki realizowanej na duzym wystawieniu.

Rys. 1

o
ICN - Standardowy zakres grednic ICG - Standardowy zakres Srednic AOGT - Mata, ostra, polerowana
210-219.5 214-@25.9 ptytka skrawajaca
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Rys. 1

CHATTERFREE

MULTI-MASTER LINE

Wymienne, petnoweglikowe
gtowice do frezowania

Wymienne gtowice petnoweglikowe MULTI-MASTER dedykowane do obrabki
aluminium i moga by¢ stosowane zaréwno do obraébki zgrubnej, jak

i wykoniczeniowej. Charakteryzuija sie 4 wypolerowanymi rowkami wiérowymi
dla optymalnej ewakucji wiéréw i doskonatej zdolnosci ttumienia drgan oraz
mozliwosci tatwej wymiany narzedzi bez utraty czasu poswieconego na
przezbrojenie.

MM EA-CF MM ERA MM EA
Standardowy zakres srednic @8-020 Standardowy zakres srednic @8-025 Standardowy zakres $rednic @8-025

Member IMC Group
4 | | []
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Obudowa akumulatorow

BAYOT-REAM
Rozwiercanie

Do obrébki aluminium mozna zastosowac specjalng powtoke DLC
zapewniajacg wyzsze parametry skrawania i dtuzsza trwatosc narzedzia.
Na zyczenie mozna wykonac specjalne gtowice do rozwiercania

z lutowanymi ostrzami z PCD.

Specjalna, wymienna gtowica RM-BN - Standardowy zakres Rys. 3
rozwiercajgca z lutowanymi srednic @11.5-032
ostrzami z PCD

Pierscienie regulacyjne RM-BN-RC-RING do trzpieni

BAYO T-REAM rozwigzujg problem bicia narzedzia
spowodowanego wrzecionem obrabiarki, masa uchwytu
(w zastosowaniach poziomych) lub wynikajgcym

z dtugiego wystawienia.

Pierscieri do kompensacii bicia na wrzecionie dla rozwiertakéw BAYO
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Analiza formowania sie wiorow

Zdolnosc ISCAR do symulacji powstawania i ewakuacji wiéréw pomaga

w optymalizacji projektowania rowkéw wiérowych w korpusach narzedzi

oraz tamaczy wiéréw na powierzchni natarcia ptytki skrawajace;.

Przejdz do powyzszego linku QR, aby zobaczy¢, jak rozwigzano problem

z efektywnym tamaniem widréw u klienta. Analiza utatwita zaprojektowanie
specjalnego tamacza widréw w wymiennej gtowicy rozwiertaka BAYO T-REAM.
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Obudowa akumulatorow

Frezowanie czotowe z katem
przystawienia 90°

Frezy czotowe regulowane osiowo sg wyposazone

w wymienne ptytki styczne, aby zapewnic idealnie obrobiong powierzchnie
przy zachowaniu réwnomiernego zuzycia ptytek. Sruby wywazajace
umozliwiajg wygodna regulacje wywazenia i prace z wysokimi obrotami.

——

ALUizainG

Rys. 4

LNAR 1106 LNAR 1106 (PCD) LNAR 1106PN-R-S-W (PCD)
polerowana ptytka petnoweglikowa ptytka z lutowanym ostrzem z PCD ptytka z lutowanym ostrzem

z PCD i geometrig Wiper
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Frezowanie czotowe -
obrobka wykonczeniowa

Rodzina gtowic frezarskich TANGFIN zostata zaprojektowana z mysla o ekstremalnych

wymaganiach zwigzanych z jakoscig powierzchni. Standardowe ptytki HTP sg

rozmieszczone w taki sposaéb, ze gtowica usuwa mate naddatki materiatu zaréwno

w kierunku promieniowym, jak i osiowym. Dtuga krawedz skrawajaca ptytki z geometrig

Wiper i jej sztywne mocowanie pomagajg uzyskac bardzo dobrg jakos¢ powierzchni TANGFIN

FINI/SH MILLING

nawet o wartosci rzedu Ra=0,1 bez koniecznosci regulacii.

HTP..ER/ETR HTP..FR-P F
Do obrdbki zeliwa i stali Ostra, niepokrywana i polerowana |
do obraébki aluminium
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Materiaty kompozytowe B rssn

Materiaty kompozytowe, takie jak CFRP (Carbon Fiber Reinforced Polymer -
Polimer wzmocniony wtéknami weglowymi) moga by¢ stosowane w czesciach
nadwozia i podwozia w celu obnizenia masy bez uszczerbku dla wytrzymatosci

i sztywnosci. Obecnie zastosowanie materiatéw kompozytowych w przemysle
motoryzacyjnym jest zarezerwowane gtéwnie dla samochodéw sportowych

i supersamochoddw. Wynika to z wysokich kosztéw produkcji. Jednak wraz

z poprawa technik produkcji ceny materiatéw kompozytowych sukcesywnie
spadaja. Niewykluczone wiec, ze w przysztosci bedziemy swiadkami zastosowania
CFRP w samochodach produkowanych masowo.

Niezaleznie od tego, czy produkujesz niskobudzetowe
pojazdy, czy supersamochody, ISCAR ma dla Ciebie narzedzia!

CFRP

Réznorodnosé rozwigzan

z weglikéw spiekanych
i PCD do obrdébki materiatéw CFRP
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Specjalna geometria ICF
dla wymiennych gtowic
wiercacych Sumocham

Wymienna gtowica wiercaca, dostepna z powtoka
diamentowa, zostata zaprojektowana tak, aby przezwyciezyc
wszystkie typowe btedy obrdébki CFRP i pozwala cieszyc sie
wszystkimi zaletami wiertet Sumocham.
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NEO ISCAR TOOL ADVISOR

InajuzNEQ ' ' cine narzedzie
o swoich zastosowan!

Wirtualny poradnik narzedziowy zawiera zaawansowang sztuczng inteligencje
(Al) oraz analityke duzych zbioréw danych (‘Big Data’)

Obstuguje skomplikowane zadania i wyzwania zwigzane z obrébka

Oferuje szeroki zakres funcji i rekomendaciji do zastosowan na

centrach obrébczych

Zawiera ustuge online 24/7 w ponad 30 jezykach

Funkcje zgodne z ISO13399
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Member IMC Group

_ H
www.iscar.pl

Dostepne na stronie WWW.ISCAR.PL
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Wybierz obrabiarke
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Zdefiniuj i dostosuj specifikacje obra-
biarki

Przesukui materiaty wedtug grup lub
losowo
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Wybierz zalecenia dla narzedzia
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i w aplikacji ISCAR
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o G ROZWIAZANIA ISCAR W OBROBCE skrawaniem dla
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